PM-Turzargengarnitur

C300

Schneidstoff

HW

Vorschub

MEC

Zahnezahl

Z2

Wechseln

Ausflihrung:

« Grundkorper aus Leichtmetall
« 2-tlg. Frasersatz

» Zéhnezahl =2

« HW-Profilmesser

Anwendung:
« Zur Fertigung von TUrzargen
(Tarfutter) mit 24mm Dichtung
bzw. 12mm Dichtung mit Messerwechsel

Werkstlickstoff:
« Massivholz und Plattenwerkstoff

Maschine:
+ CNC-Bearbeitungszentren

Lieferumfang:

» Grundkorper inkl. Profilmesser
PM.35052.5/U35 und Nutmesser
VHMSB4 vormontiert

« Alu Distanzring 7mm

« Griffschlissel Torx T40

« Griffschliissel Torx T20

» Wahlweise auch montiert (und gewuchtet) (MS):
Montiert auf Frdsdorn HSK-F 63 (C905-8030xx):
C300-1..-F2

Besonderheit:
« Zierverkleidung- und Falzverkleidung kénnen mit
Z-Maldversatz gefertigt werden

Optional
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PM.35053.5/U35 fur Dichtung 12mm
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Bestellnummer

141 1100 | 30

N

9800

C300-1

141 [ 100 [ 30 | 173

9800

C300-1-F2

Ersatzteile

Bezeichnung

. Abmessung

MBM

Bestellnummer

Profilmesser

35x27x2 (Dichtung 14)

2

PM.35052.5/U35

Profilmesser (Option)

35x27x2 (Dichtung 12)

2

PM.35053.5/U35

Profilmesser

35x28x2

2

PM.35054.5/U35

Nutmesser

34x16x4.0

2

VHMSBA4.0

Schraube Hauptschneide

Zylinderschraube T40 M8x21

10

KW.09697.5

Schraube Hauptschneide

Zylinderschraube mit ISK M4x6

10

KW.44249.5

Schraube Nutmesser

Senkschraube T20 M6x10

10

KW.33767.4-10

Profilvariante

Blattformat: A4

Inm

alle Male

Zchng.-Nr. KW.43000.4

02

Aligner

e-mail:office@aigner-werkzeuge.aft
www.aigner-werkzeuge.at

max. Drehzahl (U/min)
Mindestbestellmenge

€300




